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Verfiigbare Flussmittel Fiir bleihaltige Lotpasten
Flux disponibles pour les crémes de brasage au plomb
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Bleihaltige Lotpasten im Uberblick / Vue d’ensemble des crémes d braser au plomb

Flussmittel Legierung Zusammensetzung Schmelzbereich KorngrofRe Flussmittelanteil
Flux Alliage Composition Zone de fusion Taille de grain Part de flux (%)
HM 1-RMA

HM 1-RMA T3

HA 2-RA Sn 62 Sn-2.0Ag-36Pb 179-190°C V14L,V16L 9.5
SSHA-S

HM 1-RMA T3 Sn 62.8 Sn-0.4 Ag-36.8Pb 178 -183°C V14L,V16L 9.5

HM 1- RMA

HA 2-RA Sn 63 Sn-37Pb 183°C V14L,V16L 9.5
SSHA-SJS

HM 1-RMA

HA 2-RA SJ-7 Sn-3.0 Ag-0.5 Sb-34.5Pb 179-187°C V14L,V16L 10
SSHA-S

SSHA SJS Sn-1.5 Ag-0.5 Sb-38Pb 171-181°C V14L,V16L 9.5

AT RMA SJ3Bi  Sn-1.5Ag-0.55b-3.0Bi-38Pb  171-181°C  V14LV16L 9.5
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Verfiigbare Flussmittel Fiir bleihaltige Lotdrahte
Flux disponibles pour les fils de soudure au plomb

Flussmittelbezeichnung Flussmittel-Klassifizierung Anwendung

Désignation du flux Classification Application

Laserloten, Kolbenloten, Induktionsloten

bl JHSITEHOER T e T soudage par laser, soudage par piston, soudage par induction

GUMMIX-SB RMA = & i =
J-STD-004 1.2: RE L1 Laserloten, Kolbenlotep, Induktlonsloten' .
soudage par laser, soudage par piston, soudage par induction

Kolbenléten, Induktionsloten

HR-19 J-5TD-004 1.2: RE M1 soudage par piston, soudage par induction
KR-15 J-STD-004 1.2: RE M1 soudagg l;t;;rn,cli?sttir;i Toduljilztgjzr}fgrj E‘l?(r;'uction
KR-19 J-STD-004 1.2: RE M1 soudaggffrné?st;?i Isnoduliflzts;zrggfjmucm’”
KR-19 SH RMA J-STD-004 1.2: RE L1 soudagglplaasrn,cli?stteo?i !‘oduljil(atgizr}fclrirjs'scr}uction
KR28 J-STD-004 1.2: RE M1 Kolbenléten, Induktionsléten

soudage par piston, soudage par induction

Bleihaltige Lotdrihte im Uberblick / Vue d’ensemble des fils de soudure au plomb

Flussmittel Legierung | Zusammensetzung | Schmelzbereich Anwendungsbeispiel Klassifizierung
Flux Alliage Composition Zone de fusion Exemple d’application Classification
Gummix-19 60A Sn-40Pb 183-190°C Roboteranwendungen RE LO
application robotique
Gummix SB o Roboteranwendungen
RMA e Sn-40Pb g —1Ere application robotique RELT
. ) _100° allgemeine Bauteile
HR-19 60A Sn-40Pb 183-190°C composants standard RE M1
i i i R _ e Niedrig-Temperatur-Anwendung
KR-15 KR-15 Sn-57Pb-14Bi 135-165°C utilisation a basse température RO M1
KR-19 60A Sn-40Pb 183 -190°C b benilkie RO M1
surface Ni
KR19SHRMA  60A Sn-40Pb 183 -190°C allgemeineiBaulteile RE L1
composants standard
. R I _1g9° Hohere Langzeitzuverldssigkeit
KR-19 SH RMA Ag2 Sn-36Pb-2.0Ag 179-182°C plus grande fiabilité a long terme RE L1
Militdr- und Medizintechnik
g o und besonders hohe Festikeit
KR-19 SH RMA SJ-7 Sn-35Pb-1.5Ag-1.0Bi 177 -199°C technique militaire et médicale et RE L1
solidité particuliéerement élevée
g ) _ e Hoch-Temperatur-Anwendung
bt Sn8 5n-92Pb 280-305°C utilisation a haute température MO bl

Alle unsere bleihaltigen Lotdrahte sind mit P2 (2,2%) und P3 (3,2%) Flussmittelanteil verfiigbar.
Tous nos fils de soudure au plomb sont disponibles avec les teneurs de flux P2 (2,2%) et P3 (3,2%).
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