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Klassiker
Leaded classics

Verfiigbare Flussmittel fiir bleihaltige Lotpasten / Available flux for leaded solder paste

Flussmittelbezeichnung Klassifizierung besonderer Vorteil Korngrofie

flux name flux classification particular advantage powder size
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Bleihaltige Lotpasten im Uberblick / Leaded solder at a glance

Flussmittel Legierung Zusammensetzung Schmelzbereich KorngroRe Flussmittelanteil
flux alloy composition melting range powder size flux content (%)
HM 1-RMA

HM 1-RMA T3

HA 2-RA Sn 62 Sn-2.0Ag-36Pb 179-190°C V14L,V16L 9.5
SSHA-S

HM 1-RMA T3 Sn 62.8 Sn-0.4 Ag-36.8Pb 178 -183°C V14L,V16L 9.5

HM 1- RMA

HA 2-RA Sn 63 Sn-37Pb 183°C V14L,V16L 9.5
SSHA-SJS

HM 1-RMA

HA 2-RA SJ-7 Sn-3.0 Ag-0.5 Sb-34.5Pb 179-187°C V14L,V16L 10
SSHA-S

SSHA SJS Sn-1.5 Ag-0.5 Sb-38Pb 171-181°C V14L,V16L 9.5
nYLTRMA S)3Bi  Sn-1.5Ag-0.55b-3.0B-38Pb  171-181°C  V14L,V16L 9.5

FGr mehr Informationen sprechen Sie bitte mit Ihrem Almit-Fachberater. / For further information please contact your specialist Almit adviser.
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Verfiigbare Flussmittel fiir bleihaltige Lotdrdhte / Available flux for leaded solder wires

Flussmittelbezeichnung Flussmittel-Klassifizierung Anwendung

flux name flux classification application

Laserléten, Kolbenloten, Induktionsloten

CUMMIX-19 A IS 12 laser soldering, iron tip soldering, induction soldering
GUMMIX-SB RMA . .. . .
weniger Flussmittelspritzer J-STD-004 1.2: RE L1 Laserldten, Kolbenldten, InduktionslSten

less flux splattering laser soldering, iron tip soldering, induction soldering

Kolbenléten, Induktionsléten

HR-19 J-5TD-004 1.2: RE M1 iron tip soldering, induction soldering
KR-15 J-STD-004 1.2: RE M1 ironK?iLbse;}ig'?:_c},l ?i;j;ukctgz)[/ls_ig?sgring
KR-19 J-5TD-0041.2: RE M1 iroan;l)bsor}ﬁtr?r?_c},l ?r?;ukcttiicz)?igfggring
KR-19 SH RMA J-5TD-004 1.2: RE L1 ironK?iLbse;}ﬁtr?:é,l ?l;j;ukctg;:)r;ls_:g?s;ring
KR28 1-STD-004 1.2: RE M1 Kolbenldten, Induktionsléten

iron tip soldering, induction soldering

Bleihaltige Lotdrihte im Uberblick / Leaded solder wires at a glance

Flussmittel Legierung | Zusammensetzung | Schmelzbereich Anwendungsbeispiel Klassifizierung
Fflux alloy composition melting range application example flux classification
. o Roboteranwendungen
Gummix-19 60A Sn-40Pb 183-190°C robot application RE LO
Gummix SB ) _100° Roboteranwendungen
RMA 60A Sn-40Pb 183-190°C robot application RE L1
o allgemeine Bauteile
HR-19 60A Sn-40Pb 183-190°C standard components RE M1
) ) ) Py _ @z Niedrig-Temperatur-Anwen-
KR-15 KR-15 Sn-57Pb-14Bi 135-165°C dung / standard components RO M1
o Ni-Oberflache
KR-19 60A Sn-40Pb 183-190°C ni surface RO M1
o allgemeine Bauteile
KR-19 SH RMA 60A Sn-40Pb 183-190°C standard components RE L1
: i : _1g9° Hoéhere Langzeitzuverldssig-
KR-19 SH RMA Ag2 Sn-36Pb-2.0Ag 179-182°C keit higher long-term reliability RE L1
Militdr- und Medizintechnik
. S und besonders hohe Festikeit
KR-19 SH RMA SJ-7 Sn-35Pb-1.5Ag-1.0Bi 177-199°C military and medical technology RE L1
and very high sheer strength
Hoch-Temperatur-
KR-28 Sn8 Sn-92Pb 280-305°C Anwendung RO M1
high melting point process

Alle unsere bleihaltigen Lotdrédhte sind mit P2 (2,2%) und P3 (3,2%) Flussmittelanteil verfiigbar
Our leaded solder wires are available with 2,2% (P2) and 3,2% (P3) flux content
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